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TURBINE HAUTE PRESS I ON POUR TURBOMACHINE 



DESCRIPTION 

DOMAINE TECHNIQUE 

La presente invention se rapporte a une 
turbine haute pression pour t ur bomachine, du type 
cornprenant un carter de turbine, un rotor de turbine 
ainsi qu' une pluralite de secteurs anneau de turbine 
interposes entre le carter et le rotor. 

Plus precisement, 1' invention concerne les 
moyens de fixation permettant d f assembler les secteurs 

d' anneau sur le carter de turbine. ; 

x. 

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERI EURE 

En reference a la figure 1, il est 
partiellement represents une portion de turbine haute 
pression 1 de 1' art anterieur, telle que celle decrite 
dans le document FR-A-2 800 797. 

Comme on peut le voir sur cette figure, la 
turbine haute pression 1 comporte un carter de turbine 
2, ainsi qu' un rotor de turbine 4, dont seule une 
extremite des pales 6 est representee. 

Par ailleurs, ■ la turbine 1 est munie d' une 
pluralite de secteurs d' anneau 8 montes sur le carter 
de turbine 2, et "formant un anneau autour des pales 6 
du rotor de turbine 4. 
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Af in de realiser 1' assemblage des secteurs 
d' anneau 8 sur le carter 2, ce dernier cornporte tout 
d' abord, du cote amont, un crochet 10 destine a 
cooperer avec un • crochet 12 appartenant au secteur 
d' anneau 8. Ainsi, une fois que les crochets 10 et 12 
sont imbriques, ils permettent le pivotement du secteur 
d' anneau 8 jusqu'a ce que celui-ci vienne buter en aval 
contre le carter de turbine 2, par mise en contact de 
rebords 14 et 16. 

Le serrage en direction axiale du secteur 
d' anneau 8 sur le carter 2 est alors assure par un 
tenon 18 solidaire d' une partie aval de ce secteur, le 
tenon 18 etant situe en amont par rapport au rebord 14 
du secteur d' anneau 8, et etant situe du cote d' une 
chambre interieure 20 partiellement delimitee par le 
carter de turbine 2. 

Toujours en reference a la figure 1, le 
tenon 18 est retenu par une mortaise 22, formee par 
1' intermediate du rebord 16 du carter, ainsi que par 
une patte elastique 24 qui permet une fois le montage 
realise, de supprimer le jeu axial du tenon 18. 

Par ailleurs, le maintien en direction 
tangentielle de chaque secteur d' anneau 8 par rapport 
au carter de turbine 2 s' ef f ectue a 1' aide d' une agrafe 
26 dont les branches servent a enserrer les rebords 14 
et 16, ceux-ci etant respecti vement munis d' entailles 
en regard 28 et 30 entre lesquelles peut etre glissee 
l'ame de 1' agrafe 26, en la poussant vers 1' amont. 

Par consequent, le systeme de montage des 
secteurs d' anneau sur le carter est de conception tres 
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complexe, et engendre done des couts relati vement 
importants. 

De plus, 1' assemblage tenon/ mortaise mis en 
oeuvre entre le carter et chaque secteur d' anneau ne 
permet pas d' obtenir une etancheite parf aite, de sorte 
que des fuites peuvent etre observees entre ces deux 
elements, nat urellement au detriment du ref roidissement 
des secteurs d' anneau et de la protection thermique du 
carter de turbine. 

EXPOSE DE 1/ INVENTION 

1/ invention a done pour but de proposer . .une 
turbine haute pression pour turbomachine comprenant un 
'carter de turbine, un rotor de turbine ainsi qu' une 
pluralite de secteurs d' anneau de turbine interposes 
entre le carter et le rotor, la turbine remediant au 
moins partiellement aux inconvenient s mentionnes ci> 
dessus relatifs aux realisations de 1' art anterieur.- ; 

Pour ce faire, 1' invention a pour objet une 
turbine haute pression pour turbomachine, la turbine 
comprenant un carter de turbine, un rotor de turbine 
ainsi qu 7 une pluralite de secteurs d' anneau de turbine 
interposes entre le carter et le rotor, chaque secteur 
de turbine etant monte sur le carter de turbine par 
1' intermediaire de moyens de fixation. Selon 
1' invention, les moyens de fixation comprennent une vis 
de serrage positionnee sensiblement radialement, 
assurant le plaquage du' secteur d' anneau contre le 
carter de turbine. 

Avantageusement, les moyens de fixation ont 
une conception largement simplifiee par rapport a celle 
des moyens presentes anterieurement, dans la mesure ou 
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ils ne necessitent plus de crochets ni d' agrafes aux 
dimensions extremement precises, mais sont au contraire 
essentiellement constitues d' une simple vis de serrage. 

En outre, la vis de serrage agencee 
radialement permet d' obtenir un positionnement axial et 
tangentiel tres precis du secteur d' anneau par rapport 
au carter de turbine, limitant ainsi considerablement 
les f uites d' air de ref roidissement entre ces elements. 
De cette fagon, le carter de turbine est mieux protege 
thermiquement, et les secteurs d' anneau peuvent etre 
refroidis de maniere tout a fait sat-isf aisante. 

II est enfin indique que les moyens de 
fixation mis en oeuvre dans 1' invention procurent une 
simplicity de montage ainsi qu f un cout reduit par 
rapport a ceux de 1' art anterieur decrits ci-dessus et 
representees sur la figure 1. 

Pref erentiellement, pour chaque secteur 
d' anneau, les moyens de fixation comprennent une 
entretoise montee sur le carter de turbine et traversee 
par la vis de serrage, 1' entretoise assurant le 
positionnement axial et tangentiel du secteur d' anneau 
par rapport au carter de turbine, ainsi que la 
precontrainte recherchee. Pour ce faire, on peut 
prevoir que pour chaque secteur d' anneau, 1' entretoise 
dispose d' un diametre interieur sensiblement egal a un 
diametre exterieur d' au moins une portion de la vis de 
serrage se situant en regard de 1' entretoise, et/ou que 
1' entretoise comporte une extremite inf erieure inseree 
dans un alesage prevu sur le secteur d' anneau, cette 
extremite inferieure disposant d' un diametre exterieur 
sensiblement egal a un diametre interieur de 1' alesage. 
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De fagon preferee, pour chaque secteur 
d' anneau, 1' entretoise constitue une butee pour ce 
secteur d' anneau, de maniere a assurer le 
positionneraent radial de ce dernier par rapport au 
carter de turbine. Ainsi, avec une telle configuration, 
une simple entretoise j udicieusement agencee sur . le 
carter de turbine permet de realiser un positionnement 
tres precis du secteur d' anneau par rapport a ce 
carter, aussi bien axialement, tangentiellement que 
radialement. 

De fagon pref erentielle, chaque secteur 
d' anneau comporte une portion f iletee cooperant avec la 
vis de serrage, la tete de cette vis de serrage etant 
en butee contre une extrernite superieure de. 
1' entretoise. A cet egard, notons qu' une autre solution 
consistant a assurer le plaquage du secteur d' anneau 
contre le carter pourrait consister a prevoir. que 
chaque secteur d' anneau comporte une empreinte ■ a 
1' interieur de laquelle est logee en butee la tete de 
la vis de serrage, cette derniere cooperant avec un 
ecrou en butee contre une extrernite superieure de 
1' entretoise. 

D' autre part, chaque secteur d f anneau peut 
comporter une extrernite amont ainsi qu' une extrernite 
aval, 1' extrernite amont etant en contact avec une 
collerette circulaire amont appartenant au carter de 
turbine, et 1' extrernite aval etant en contact avec une 
collerette circulaire aval appartenant a ce meme 
carter. 

Enfin, on peut prevoir que chaque secteur 
d' anneau comporte au moins deux parois def inissant au 
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moins une veine a 1' interieur de laquelle de 1' air de 
ref roidissement est apte a penetrer. 

D' autres avantages et caracteristiques de 
1' invention apparaitront dans la description detaillee 
non limitative ci-dessous. 

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 

Cette description sera faite au regard des 
dessins annexes parrni lesquels ; 

- la figure 1, deja decrite, represente une 
turbine haute pression pour turbo machine selon une 
realisation de 1' art anterieur, 

- la figure 2 represente une vue partielle 
en coupe longit udinale d' une turbine haute pression 
pour turbomachine, selon un premier mode de realisation 
prefere de la presente invention, 

- la figure 3 represente une vue partielle 
en coupe prise le long de la ligne Ill-Ill de la figure 
2, 

- la figure 4 represente une vue partielle 
et agrandie d' une turbine similaire a celle representee 
sur la figure 2, constituant une alternative au premier 
mode de realisation prefere de la presente invention, 

- la figure 5 represente une vue partielle 
et agrandie d' une turbine similaire a celle representee 
sur la figure 2, constituant une autre alternative au 
premier mode de realisation prefere de la presente 
invention, 

- la figure 6 represente une vue partielle 
et agrandie d' une turbine similaire a celle representee 
sur la figure 2, constituant encore une autre 
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alternative au premier mode de realisation prefere de 
la presente invention, et 

- la figure 7 represente une vue partielle 
en coupe longitudinale d' une turbine haute press ion 
5 pour turbomachine, selon un second mode de realisation 
prefere de la presente invention. 

EXPOSE DETAILLE DE MODES DE REALISATION PREFERES 

En reference conj ointement aux figures 2 et 
3, il est represente partiellement une turbine haute 

10 pression pour turbomachine, selon un premier mode de 
realisation prefere de la presente invention. 

La turbine haute pression 100 comporte un 
carter de turbine 102, ainsi qu' un rotor de turbine 4 
munie de pales 6. 

15 Par ailleurs, la turbine 100 comprend une 

pluralite de secteurs d' anneau 108 montes sur le carter 
de turbine 102 par 1' intermediaire de moyens. de 
fixation 132, les secteurs d' anneau 108 formant un 
anneau autour des pales 6 du rotor de turbine 4. 

20 En outre, les moyens de fixation 132 

comportent une vis de serrage 134 positionnee 
sensiblement radialement par . rapport au carter de 
turbine 102. En d' autres termes, la vis de serrage 134 
est agencee de maniere a ce que son axe longitudinal 

25 ( non represente) soit sensiblement parallele a une 
direction radiale de la turbine haute pression 100. 

Pour ce faire, les moyens de fixation 132 
comprennent une entretoise 136, montee solidairement ou 
avec un jeu calibre sur le carter 102, cette entretoise 

30 136 encore appelee « douille de guidage » etant 
traversee par la vis de serrage 134 et disposant done 
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egalement d' un axe longitudinal positionne sensiblement 
radialement. 

Dans ce premier mode de realisation prefere 
represents sur les figures 2 et 3, la vis de serrage 
134 dispose d'une portion 138, situee sous la tete 140 
et en regard de 1' entretoise 136, dont le diametre 
exterieur est sensiblement egal au diametre interieur 
de cette meme entretoise 136. Ainsi, le jeu entre la 
vis 134 et 1' entretoise 136 etant guasiment nul, la vis 
de serrage 134 est alors positionnee axialement et 
tangentiellement de fagon tres precise par rapport au 
carter de turbine 102, dans la mesure ou celui-ci est 
assemble solidairement a 1' entretoise 136, par exemple 
par soudage, ou encore monte avec un jeu guasiment nul. 

A ce titre, notons que le secteur d' anneau 
108 dispose d'une portion filetee 140 cooperant avec la 
portion filetee 142 de la vis de fixation 134. De cette 
maniere, lorsque le secteur d' anneau 108 coopere avec 
la vis de fixation 134, il est egalement positionne 
axialement et tangentiellement de fagon tres precise 
par rapport au carter de turbine 102. 

Notons en reference a la figure 4 qu' une 
alternative pourrait egalement consister a prevoir que 
pour obtenir le positionnement axial et tangentiel du 
secteur d' anneau 108 par rapport au carter 102, 
1' entretoise 136 comporte une extremite inferieure 136a 
inseree a 1' interieur d' un alesage 144 prevu sur le 
secteur d' anneau 108, le diametre exterieur de 
1' extremite inferieure 136a etant sensiblement egal au 
diametre interieur de 1' alesage 144. Avec un tel 
agencement, il n' est alors plus necessaire de prevoir 
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1' identite entre le diametre interieur de 1' entretoise 
136 et le diametre exterieur de la portion 138 de la 
vis de serrage 134. 

En reference a nouveau aux figures 2 et 3, 
il est note que la tete 140 de la vis 134 est en butee 
contre une extremite superieure 136b de 1' entretoise 
136, une tole anti-rotation 146 etant eventuellement 
inseree entre cette extremite superieure 136b et la 
tete 140 de la vis 134, afin que celle-ci ne puisse 
plus se desserrer une fois assemblee. 

A cet egard, il est precise que 1' operation 
de vissage de la vis de serrage 134 a 1' interieur du 
secteur d ; anneau 108 provoque un mouvement radial vers 
I' exterieur de ce dernier, jusqu'a ce qu' il entre en 
contact avec le carter de turbine 102. Comme on peut le 
voir sur la figure 2, le contact s' eff ectue au niveau 
d' un bossage amont 148 et d' un bossage aval 150, prevus 
sur une partie superieure du secteur d' anneau -,108. 
Ainsi, une fois le plaquage etabli, le secteur d' anneau 
108 et le carter 102 forment une chambre interieure 
fermee 120, dont les fuites sont considerablement 
limitees par rapport a celles rencontrees dans les 
realisations de 1' art anterieur. 

Par ailleurs, il est precise que 
1' extremite inferieure 136a de 1' entretoise 136 peut 
egalement constituer une butee pour le secteur d' anneau 
108, de maniere a assurer un positionnement radial tres 
precis de ce dernier par rapport au carter de turbine 
102, ou encore une precontrainte maitrisee. Bien 
entendu, dans un tel cas, 1' entretoise 136 est 
dimensionnee pour que lorsque le secteur d' anneau 108 
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vient buter centre son extremite inferieure 136a, les 
bossages 148 et 150 de ce meme secteur viennent 
simultanement buter contre le carter 102. 

D' autre part, pour diminuer encore 
davantage les fuites de la chambre interieure 120, la 
turbine 100 est congue de sorte que le secteur d' anneau 
108 comporte une extremite amont en contact avec une 
collerette circulaire amont 152 appartenant au carter 
de turbine 102, ainsi qu' une extremite aval en contact 
avec une collerette circulaire aval 154 appartenant a 
ce meme carter. Notons a titre d' exemple, comme cela 
est represents sur la figure 2, que les contacts 
etablis par les collerettes 152 et 154 avec le secteur 
108 sont pref erentiellement des contacts plan, 
appartenant a des plans sensiblement per pendiculaires a 
un axe principal longitudinal ( non represente) de la 
turbine 100. 

En outre, de fagon relativement classique, 
il est note que les secteurs d' anneau 108 sont relies 
les uns aux autres par 1' intermediate de languettes 
d' etancheite 156, limitant les circulations de gaz dans 
les directions axiale et radiale. 

Dans ce mode de realisation prefere de la 
presente invention, chaque secteur d' anneau 108 dispose 
d' une paroi superieure 158 et d' une paroi inferieure 
160 definissant une veine 162, ces deux parois etant 
indif f eremment realisees separement puis assemblies 
entre elles, ou realisees d' un seul tenant. 

Dans un telle configuration, la paroi 
superieure 158 participe a delimiter la chambre 
interieure 120, a 1' interieur de laquelle peut etre 
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introduit de 1' air de ref roidissement. Ainsi, 1' air de 
ref roidissement penetrant a 1' interieur de la chambre 
120 peut rejoindre la veine 162 en empruntant des 
orifices traversants ( non representes) pratiques dans 
5 la paroi superieure 158, de maniere a autoriser un 
ref roidissement des secteurs d' anneau 108 par impact 
direct sur la paroi de veine. 

Cependant, d' autres solutions sont 

egalement envisageables pour refroidir les secteurs 

10 d' anneau 108 de la turbine haute pression 100. 

A titre d' exemple et en reference a la 
figure 5, le secteur d' anneau 108 comporte une paroi 
superieure 164 definissant une cavite 166 avec une 
"paroi intermediaire 168. De plus, le secteur 108 

15 dispose d' une paroi inferieure 170 definissant une 
veine 172 a I 7 aide de la paroi intermediaire 168. \ 

De cette f agon, 1' air de ref roidissement se 
situant dans la chambre interieure 120 est aptes; a 
penetrer a 1' interieur de la cavite 166 par 

20 1' intermediaire d' orifices traversants (non 

representes) pratiques dans la paroi superieure 164, 
puis est susceptible de rejoindre la veine 172 en 
empruntant des orifices traversants ( non representes) 
pratiques dans la paroi intermediaire 168. 

25 De cette maniere, il est possible de 

realiser un ref roidissement des secteurs d' anneau 108 
par impact ou convection, en alimentant la cavite 166 
par la paroi superieure 164, celle-ci servant egalement 
a la fixation du secteur d' anneau 108 sur la vis de 

30 serrage 134. 
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Enfin, une autre alternative possible, 
representee sur la figure 6, consiste a refroidir les 
secteurs d' anneau 108 par impact ou convection, en 
alimentant cette meme cavite 166 par 1' intermediate 
d' un passage traversant 174 prevu dans la vis de 
serrage 134. De cette fagon, il n' est plus necessaire 
de prevoir d' orifices traversants sur la paroi 
superieure 164 du secteur d' anneau 108. 

En reference a la figure 7, il est 
represents partiellement une turbine haute pression 
pour turbomachine, selon un second mode de realisation 
prefere de la presente invention. 

Sur cette figure 7, les elements portant 
les memes references numeriques que celles attachees 
aux elements representes sur les figures 1 a 6, 
correspondent a des elements identiques ou similaires. 

De cette fagon, on peut apercevoir que la 
turbine haute pression 200 selon le second mode de 
realisation prefere de la presente invention est 
largement similaire- a la turbine haute pression 100 
selon le premier mode de realisation prefere. 

La principale difference reside dans les 
moyens de fixation 232 des secteurs 208 sur le carter 
de turbine 102. En effet, si l'entretoise 136 est 
similaire a celle presentee dans le premier mode de 
realisation prefere, il n' en est pas de meme pour la 
vis de serrage 234. Cette vis de serrage 234 comporte 
ef f ectivement une tete 240 apte a etre logee en butee 
de fagon precise dans une empreinte 276 appartenant a 
une partie superieure du secteur d' anneau 208. 
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Ainsi, la cooperation entre 1' entretoise 
136 et une portion 238 de la vis 234 situee en regard 
de cette entretoise, associee a la cooperation entre la 
tete 240 de la vis de serrage 234 et 1' empreinte 276 du 
secteur d' anneau 208, permet un positionnement axial et 
tangentiel precis de ce dernier par rapport au carter 
de turbine 102. 

De plus, la vis de serrage 234 comporte une 
portion filetee 242 faisant saillie de 1' entretoise 136 
vers 1' exterieur, et cooperant avec un ecrou 278 
positionne en butee contre 1' extremite superieure 136b 
de 1' entretoise 136. Par consequent, le serrage de 
1' ecrou 278 provoque un mouvement radial vers 
exterieur du secteur d ; anneau 208, jusqu'a ce qu' il 
entre en contact avec le carter de turbine 102. Comme 
on peut le voir sur la figure 7, le contact s' ef f ectue 
au .niveau du bossage amont 148 et du bossage aval 150 
prevus sur la partie superieure du secteur d' anneau 
208. Par ailleurs, comme indique precedemment, le 
mouvement en direction radiale du secteur d' anneau 208 
pourrait etre stoppe simultanement par 1' entree en 
contact de ce dernier avec 1' extremite inferieure 136a 
de 1' entretoise 136. 

Bien entendu, les alternatives proposees 
pour la turbine 100 selon le premier mode de 
realisation prefere de la presente invention et 
representees sur les figures 4 a 6, sont egalement 
applicables a la turbine 200 selon ce second mode de 
realisation prefere. 

Pour realiser le montage des secteurs 
d' anneau 208, il est procede de la f agon suivante. 
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Tout d'abord, les vis de serrage 234, les 
dif f erents secteurs d' anneaux 208 et les languettes 
d' etancheite 156 sont mis en place, avant le montage 
des entretoises 136 sur le carter 102, de maniere a ce 
que les secteurs d' anneau 208 disposent chacun d' un 
degre de liberte en tangentiel permettant le montage 
des languettes 156. 

Ensuite, les entretoises 136 sont montees 
sur le carter de turbine 102 de maniere a etre 
traversees par les vis de serrage 234. Ainsi, les 
secteurs d' anneau 208 ayant ete mis en place de f agon 
decalee par rapport a leur position finale peuvent 
alors etre mis en rotation jusqu'a ce que les tetes 240 
penetrent a 1' interieur des empreintes respectives 276. 

Pour achever le montage et disposer d' un 
anneau fixe entourant les pales 6 du rotor de turbine 
4, il est ensuite necessaire de serrer 1' ensemble des 
ecrous 278 sur les portions filetees 242 des vis de 
serrage 234 . 

Bien entendu, diverses modifications 
peuvent etre apportees par 1' homme du metier aux 
turbines haute pression 100 et 200 qui viennent d' etre 
decrites, uniquement a titre d' exemples non limitatif s. 



SP 22314 



1er depot 



15 

REVENDI CATI ONS 

1. Turbine haute pression ( 100, 200) pour 
turbomachine, ladite turbine comprenant un carter de 
turbine ( 102) , un rotor de turbine ( 4) ainsi qu' une 

5 pluralite de secteurs d' anneau de turbine ( 108, 208) 
interposes entre ledit carter ( 102) et ledit rotor ( 4) , 
chaque secteur d' anneau de turbine ( 108, 208) etant 
monte sur le carter de turbine ( 102) par 
l 7 intermediaire de moyens de fixation ( 132, 232) , 
10 caracterise en ce que les moyens de fixation (132,232) 
comprennent une vis de serrage (134,234) positionnee 
sensiblement radialement, assurant le plaquage du 
secteur d' anneau (108,208) contre ledit carter de 
"turbine ( 102) . 

15 

2. Turbine haute pression (100,200) selbn 
la revendication 1, caracterisee en ce que pour chaque 
secteur d' anneau (108,208), les moyens de fixation 
(132,232) comprennent une entretoise (136) montee sur 

20 le carter de turbine ( 102) et traversee par la vis de 
serrage (134,234), ladite entretoise (136) assurant le 
posi tionnement axial et tangentiel du secteur d' anneau 
(108,208) par rapport audit carter de turbine (102). 

25 3. Turbine haute pression ( 100, 200) selon 

la revendication 2, caracterisee en ce que pour chaque 
secteur d' anneau (108, 208), ladite entretoise (136) 
dispose d' un diametre interieur sensiblement egal a un 
diametre exterieur d' au moins une portion ( 138, 238) de 

30 ladite vis de serrage se situant en regard de 
1' entretoise ( 136) . 
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4. Turbine haute pression (100,200) selon 
la revendication 2 ou la revendication 3, caracterisee 
en ce que pour chaque secteur d f anneau ( 108, 208) , 
ladite entretoise ( 136) comporte une extremite 
inferieure (136a) inseree dans un alesage (144) prevu 
sur ledit secteur d' anneau (108, 208), cette extremite 
inferieure ( 136a) disposant d' un diametre exterieur 
sensiblement egal a un diametre interieur dudit alesage 
( 144) . 

5. Turbine haute pression ( 100, 200) selon 
1' une quelconque des revendications 2 a 4, caracterisee 
en ce que pour chaque secteur d' anneau (108,208), 
ladite entretoise ( 136) constitue une butee pour ledit 
secteur d' anneau ( 108, 208) , de maniere a assurer le 
positionnement radial de ce dernier par rapport audit 
carter de turbine ( 102) . 

6. Turbine haute pression ( 100) selon 1' une 
quelconque des revendications 2 a 5, caracterisee en ce 
que chaque secteur d' anneau (108) comporte une portion 
f iletee ( 140) cooperant avec ladite vis de serrage 
(134), la tete (140) de cette vis de serrage (134) 
etant en butee contre une extremite superieure ( 136b) 
de 1' entretoise (136). 

7. Turbine haute pression ( 200) selon 1' une 
quelconque des revendications 2 a 5, caracterisee en ce 
que chaque secteur d' anneau ( 208) comporte une 
empreinte ( 276) a 1' interieur de laquelle est logee en 
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butee la tete ( 240) de ladite vis de serrage ( 234) , 
cette derniere cooperant avec un ecrou ( 278) en butee 
contre une extremite superieure (136b) de 1' entretoise 
( 136) . 

5 

8. Turbine haute pression ( 100, 200) selon 
1' une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que chaque secteur d' anneau 
( 108, 208) comporte une extremite amont ainsi qu' une 

10 extremite aval, ladite extremite amont etant en contact 
avec une collerette circulaire amont ( 152) appartenant 
au carter de turbine ( 102) , et ladite extremite' aval 
etant en contact avec une collerette circulaire aval 
*( 154) appartenant a ce meme carter ( 102) . 

15 

9. Turbine haute pression ( 100, 200) selon 
1' une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que chaque secteur d' anneau 
(108,208) comporte au moins deux parois (158,160) 

20 def inissant au moins une veine ( 162) a 1' interieur de 
laquelle de 1' air de ref roidissement est apte a 
penetrer. 

10. Turbine haute pression ( 100, 200) selon 
25 1' une quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee en ce que les secteurs d' anneau (108,208) 
sont relies les uns aux autres par 1' intermediaire de 
languettes d' etancheite ( 156) . 

30 
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